
成 功 案 例

谷轮灵冻™机组解决方案

关注疫苗安全，
谷轮灵冻™机组守护疫苗
冷链不断链

H省疾病预防控制中心H省免疫规划冷库建设项目
疫苗作为一种对温度及储存环境要求极高的敏感药品，对于温度要求非常苛刻。该项目要求普温冷库库温
处于2~8℃，低温冷库库温处于 -25~-20℃，严格的温度控制对冷链设备的可靠性提出了挑战。谷轮携手施
工单位在三个月时间内快速完成了215间普温冷库以及72间低温冷库制冷设备的安装部署。

项目背景

2019年，H省年平均接种疫苗3500万剂次左右，以乡为单
位国家免疫规划疫苗接种率达到90%以上。为扩充冷链
容量，完善冷链建设、补充和更新机制，进一步提升当地
疫苗保存条件和运输条件， H省政府根据国家免疫规划
的要求决定扩充全省160多个基层卫生机构的冷链设施。

项目实施过程中，谷轮携手施工单位在三个月时间内快
速完成了 215间普温冷库以及 72间低温冷库制冷设备的
安装部署。

挑战

严格的温度控制：国家规定疾病预防控制机构、接种单位
需按照《疫苗储存和运输管理规范》的相关要求，严格把
控疫苗的冷链运转。疫苗作为一种对温度及储存环境要
求极高的敏感药品，对于温度要求非常苛刻。该项目要求
普温冷库库温处于2~8℃，低温冷库库温处于-25~-20℃，
严格的温度控制对冷链设备的可靠性提出了挑战。

简便的维护保养：为了抵御冷链断链对于疫苗的不良影
响，同时能够更加及时、方便地应对突发情况，项目要求
选用设备调试及后期维护简单易操作，一旦故障发生时，
可将不良影响降到最低。

工期难度（数量多、施工地分散，时间紧）：该项目为集中
采购项目，涉及冷库数量众多，施工地点分散，并且时限
要求高，项目中的215间普温冷库须在三个月内交货完
毕，72间低温冷库须在二个月内交货完毕，对设备供货
和系统建造能力提出了挑战。
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解决方案

为应对以上挑战，谷轮针对不同冷库特色选择了适配型
号的灵冻™系列冷凝机组用于冷库制冷设备建设，并使用
一用一备的方式进行设备的安装。

方案效果

运行稳定：谷轮灵冻™机组搭载谷轮柔性涡旋技术，核心
零部件压缩机运动部件少，抗液击能力强，可保证系统平
稳运行。另外，机组核心零部件和整机均为谷轮提供，拥
有品质保证，进一步确保了整个机组运行的稳定性。

系统可靠：产品搭载智能诊断技术，可以通过远程控制，
将异常情况快速及时地通知设备管理人员，故障自动诊
断，让售后流程更加及时、便利，设备可靠性显著提升。此
外，项目采用分布式制冷系统，一用一备，大大降低施工难
度与故障发生率，同时还可实现温度控制的精准与均匀。

快速匹配：谷轮灵冻™品牌机组投入市场18年，拥有 70多
个型号，标准化产品便于客户选配及使用。同时，作为拥
有多年冷链经验的行业领导者，谷轮拥有强大的产品生
产实力，供货能力强，仅在2020年4-8月就供货400余台
设备，保证了项目的有序部署和实施。

完备的技术支持：谷轮拥有专业的技术销售团队，第一时
间为客户提供了完整产品技术资料，并且帮助其与终端
用户进一步技术交流，对项目进行专项技术支持，硬实力
和软服务的双重优势消除了项目的后顾之忧。

客户反馈

项目中使用谷轮机组的冷库均达到了疫苗储存要求的标
准，且施工完成后近一年时间里，谷轮所有机组0故障，
保障了制冷系统可靠运行，为守护疫苗安全构筑了坚强
护盾。
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